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DWS, ADDITIVE MANUFACTURING

W 2008 roku mata wtoska firma zdecydowata zmierzy¢ sie
z sektorem produkcji bizuterii. Jej celem stato sie wprowa-
dzenie innowacji w procesie produkgji bizuterii a takze uczy-
nienie produkgji szybsza i bardziej elastyczna. A wiec DWS -
Digital Wax System - urodgzit sie, trafiajagc do ponad 30 krajow
w czasie zaledwie dwoch lat.

Firma osiggneta sukces na catym $wiecie dzieki swojej zaawan-
sowanej specjalizacji w laserach UV, fotochemii, mechatronice
a takze dedykowanemu oprogramowaniu. Jej Centrum Badan
i Rozwoju oraz sie¢ zaangazowanych dealeréw réwniez ode-
graty wazna role.

Systemy stereolitograficzne DigitalWax sg wynikiem pasji i in-
nowacji. Techniki szybkiej produkgji redukuja czas wprowadza-
nia produktéw na rynek, otwierajac droge dla nowej genera-
¢ji bizuterii. W celu zapewnienia efektywnosci, DWS stworzyt
nowe techniki Additive Manufacturing, ktére przezwyciezaja

ograniczenia geometryczne i minimalizuja koszty produkgji.
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(il. po lewej) Metoda skanowania Ploter X-Y charakteryzuje sie
wysoka doktadnoscia i relatywnie mata wydajnoscia, sa to gtow-
ne cechy DigitalWax 008.

(il. po prawej) Galwanometryczna metoda skanowania, pozwala
na najwyzsza doktadnos¢ i predkos¢ budowania i jest zaadop-
towana w DigitalWax 028 i DigitalWax 029.

DIGITALWAX®: SYSTEMY STEREOLITOGRAFICZNE, ZYWICE,
LASERY | PREDKOSC.

Wierzymy w stare powiedzenie: ,Czas to pienigdz”. Dlatego
tez szybkosc¢ i skutecznos¢ sg wérdéd podstawowych wartosci
DWS. Ze wzgledu na ograniczenie ruchomych czesci i przyja-
zng dla uzytkownika obstuge, maszyny DigitalWax charaktery-
zuja sie wysoka niezawodnoscia i nadzwyczajnie niskimi koszta-
mi utrzymania. Niskie koszty eksploatacji s mozliwe z powodu
braku wstepnego podgrzewania i kalibracji.

Maszyny sa sterowane przez dedykowane oprogramowanie,
ktore jest catkowicie kompatybilne z wiekszoscig systemow
CAD 3D wykorzystywanych w sektorze projektowania bizute-
rii. Przetozenie geometryczno-matematycznego modelu 3D,
zaprojektowanego z pomoca systeméw CAD 3D, w doskonaty
prototyp jest wykonywane w czasie kilku godzin.

BluEdge® jest Zrodtem lasera klasy 3B, stworzonego przez Cen-
trum Badan i Rozwoju DWS, ktéry emituje promienie ultrafiole-
towe, ktére utwardzajg warstwa po warstwie Swiattoczutg zywi-
ce.Zapomocg urzadzenia pozycjonujacego pionowo, platforma
modelujaca wznosi sie na poziom korespondujacy z gruboscia
zestalonej warstwy. Mozliwosci tych ruchéw, wraz z zsynchroni-
zowanym laserem pozwalaja na tworzenie wyjatkowo skompli-
kowanych i precyzyjnych tréjwymiarowych prototypow.

Maszyny stereolitograficzne DigitalWax charakteryzujg takie



innowacje jak przejrzysty zbiornik zywicy, ktéry umozliwia
wiazce laserowej przejs¢ przez niego, a takze jednostka ruchu
lasera umieszczona bezposrednio pod zbiornikiem. Innowacje
te, w poréwnaniu do konwencjonalnych technik, uczynity caty
proces bardziej elastycznym i ekonomicznym, szczegélnie w za-
kresie zuzycia zywicy.

Produkty DWS sa charakteryzowane przez zywice UV nowej ge-
neracji, innowacyjny poétprzewodnikowy laser BluEdge®, spe-
cjalnie zaprojektowane oprogramowanie, bez zanurzeniowy

proces, szybkos¢, precyzja i wysoka jakos¢ powierzchni.
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DIGITALWAX CLUSTER®: SZYBKA SERYJNA PRODUKCJA
WYSOKIEJ JAKOSCI MODELI

DWS Additive Manufacturing jest szeroko stosowana technolo-

gia, ktéra pozwala uzytkownikom na tworzenie modeli, funk-
cjonalnych prototypoéw i produkgji niewielkich partii.

Aby sprosta¢ rosngcemu zapotrzebowaniu na wysoce ela-
styczne systemy zintegrowanej produkcji, DWS stworzyt
DigitalFactory. System przeznaczony do seryjnej produkcji mo-
deli odlewanych metoda traconego wosku. DigitalWax Cluster,
ktdry stanowi rdzen systemu, jest zintegrowanym cyfrowym
system sktadajacym sie z 4 lub wiecej maszyn serii 029. Digital-
Wax Cluster w jego najbardziej podstawowej konfiguracji, po-
zwala na dzienng produkcje ponad 1000 modeli. Jest jednak
w petni skalowalny w celu zaspokojenia rosngcych potrzeb pro-
dukgcji producentéw bizuterii.

Z DigitalFactory produkcja bizuterii na zadanie nie jest juz tyl-
ko marzeniem, dzieki planowaniu w czasie rzeczywistym ilosci
i roznorodnosci modeli.

DigitalFactory stanowi wyjatkowa szanse dla wspétcze-

snych producentéw bizuterii by usuna¢ bariere czasu do

wprowadzenia na rynek. Technologia DigitalWax oferuje prak-
tycznie nieograniczone zastosowanie w szybkim prototypowa-
niu i szybkiej produkgji.

Elastycznosc tej technologii pozwala na odpowiednie dostoso-

wanie sie do wielu réznych sektoréw przemystu, a wérdd nich:

ZASTOSOWANIA TECHNICZNE

- Bizuteria

- Modne akcesoria

- Przemyst optyczny
- Zabawki

- Stomatologia

- Medycyna

- Aparaty stuchowe

- Elektronika uzytkowa
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DIGITALWAX® 008 - MASZYNA KLASY PODSTAWOWEJ

Szybkie prototypowanie to rozwigzanie dla branzy jubilerskiej.

DigitalWax 008 jest najprostszym systemem szybkiego proto-
typowania dla zastosowan w bizuterii.

Bezkonkurencyjny stosunek ceny do wydajnosci i niskie kosz-
ty utrzymania, czynia DigitalWax 008 doskonatym wyborem
dla matych firm o niewielkich potrzebach produkcyjnych. Di-
gitalWax 008 moze zbudowac od 2 do 10 modeli dziennie (24
h), zaleznie od ich wielkosci i ztozonosci. Tréjwymiarowe mo-
dele sa budowane przez specjalny laser, ktéry utwardza zywi-
ce fotoutwardzalna.

Laser zostat opracowany specjalnie w celu zapewnienia wy-
sokiej wydajnosci i dtugiej zywotnosci. Dzieki technologii for-
mowania warstwa po warstwie, nie ma zadnych ograniczen

do geometrycznej zawitosci modeldw: podciecia, zagtebienia,



waskie powierzchnie i skomplikowane ksztatty moga by¢ utwo-
rzone bez jakichkolwiek trudnosci. Gtowica laserowa BluEdge
umozliwia korzystanie z nowej generacji wysoko wydajnych fo-
toutwardzalnych zywic UV przeznaczonych do odlewania i do

wykonywania form gumowych.

STANDARDOWE AKCESORIA DOSTARCZANE Z DIGITALWAX 008:
-1 platforma modelujagca mm 75x75 (obszar pracy mm 65x65)
-1 zbiornik na zywice RT800

-1 zestaw narzedzi

-1 zestaw oprogramowania DigitalWax

-1 licencja kontrolera DigitalWax 008

-1 licencja generatora plikdw DigitalWax

-1 licencja oprogramowania Stl-Autoedit

-1 instrukcja obstugi

DANE TECHNICZNE:

- Zrédto lasera: Solid State BluEdge® BE-1000

- Obszar roboczy (x, y, 2): 65 X 65 X 90 mm

- Grubo$¢ warstwy*: 0,01-0,10 mm

- Predkos¢ skanowania laserowego: 0-40 mm/sek.
- Metoda skanowania: Plotter X-Y

- Oprogramowanie: DigitalWax 008 Controller

- System Operacyjny: Windows XP Professional

- Rozmiary maszyny: 380x495x560 mm

- Waga: 45 kg

- Temperaturowy zakres pracy: 22°-25°C

- Wilgotnos¢: 60%

- Pobér mocy: 200 W

- Zasilanie: AC 230/115 V/50-60 Hz

* to zalezy od rodzaju uzytej zywicy fotoutwardzalnej.

Dane techniczne moga zosta¢ zmienione bez powiadomienia
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»Zrédto lasera BlueEdge®

»Wysoka dokfadnos¢

»Bezposrednie odlewanie

»Modele matryc do wykonania form gumowych

»Najnizszy koszt utrzymania
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DIGITALWAX® 028: DESKTOP SIZE SYSTEM

DigitalWax 028 to wysoce precyzyjny system szybkiego wytwa-
rzania dla zastosowan w bizuterii.

Bezkonkurencyjny stosunek ceny do wydajnosci i niskie koszty
utrzymania, czynia DigitalWax 028 doskonatym wyborem dla
szybkiej produkcji wysokiej jakosci modeli.

DigitalWax 028 moze zbudowac¢ do 80 modeli dziennie (24 h),
zaleznie od ich wielkosci i ztozonosci.

Tréjwymiarowe modele sa budowane przez specjalny laser, kté-
ry utwardza zywice fotoutwardzalng wtasnej produkgji.

Laser zostat opracowany specjalnie w celu zapewnienia wyso-
kiej wydajnosci i dtugiej zywotnosci.

Dzieki technologii formowania warstwa-po-warstwie, nie ma
zadnych ograniczen do geometrycznej zawitosci modeli: pod-
ciecia, zagtebienia, waskie powierzchnie i skomplikowane
ksztatty moga by¢ utworzone bez jakichkolwiek trudnosci.
Gtowica laserowa BluEdge umozliwia korzystanie z nowej gene-
racji wysoko wydajnych fotoutwardzalnych zywic UV przezna-

czonych do odlewania i do wykonywania form gumowych.

STANDARDOWE AKCESORIA DOSTARCZANE Z DIGITALWAX 028:
-1 platforma modelujgca 75 x 75mm (obszar pracy 65x65 mm)
-1 zbiornik na zywice RT800

-1 zestaw narzedzi



-1 komputer PC z monitorem LCD 19”

-1 UPS 650VA 230V 50/60 Hz

-1 zestaw oprogramowania DigitalWax

- 1licencjaoprogramowaniaVisCAMdla DigitalWax, zawierajgca
VisCAM RP Setup (Module P04), RP Build (module P05), RP
Hatch (module P06) and VisCAM Mesh Repair (module P02)

-1 licencja oprogramowania Stl-Autoedit

-1 instrukcja obstugi

DANE TECHNICZNE:
- Zrédto lasera: Solid State BluEdge® BE-1500
- Obszar roboczy (x, y, z): 65 X 65 X 90 mm
- Grubos$¢ warstwy*: 0,01-0,10 mm
- Predkos¢ skanowania laserowego: 0-2200 mm/sek.
- Metoda skanowania: Galwanometr
- Oprogramowanie: DigitalWax 028 Controller
- System Operacyjny: Windows XP Professional
- Rozmiary maszyny: 380 x 495 x 670 mm
- Waga: 50 kg
- Temperaturowy zakres pracy: 22°-25°C
- Wilgotnos¢: 60%
- Pob6r mocy: 400 W
- Zasilanie: AC 230/115 V / 50-60 Hz
* to zalezy od rodzaju uzytej zywicy fotoutwardzalnej.

Dane techniczne moga zosta¢ zmienione bez powiadomienia
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»Zrédto lasera BluEdge®
>Wysoka szybkosc¢ i doktadnos¢
»Wysoka jako$¢ powierzchni
»Do odlewania

»Modele matryc do wykonywania form gumowych

»Bez wymieniania lampy

»Bez kalibrowania
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DIGITALWAX® 029: HIGH SPEED SYSTEM

DigitalWax 029 to szybki system wytwarzania dzieki ktére-
mu osiggniemy najlepsze rezultaty pod wzgledem wydajno-
$ci i jakosci.

Bezkonkurencyjny stosunek ceny do wydajnosci i niskie kosz-
ty utrzymania, czynig DigitalWax 029 doskonatym wyborem
dla srednich i duzych firm, firm ustugowych i dla wszystkich
tych, ktérzy wymagaja modeli do bezposrednich odlewéw lub
modeli do form gumowych w duzych ilosciach i bardzo krét-
kim czasie.

DigitalWax 029 moze zbudowa¢ do 270 modeli dziennie (24 h),
zaleznie od ich wielkosci i ztozonosci.

Tréjwymiarowe modele sg budowane przez specjalne swiatto
laserowe ktére utwardza fotoutwardzalng zywice o odpowied-
niej twardosci. Gtowica laserowa jest tak opracowana, iz gwa-
rantuje wysoka wydajnos¢ i dtuga zywotnos¢.

Dzieki uzyciu specjalnej techniki nie ma zadnych ograniczen do
geometrycznej zawitosci modeli: podciecia, zagtebienia, waskie
powierzchnie i skomplikowane ksztatty moga by¢ utworzone
bez jakichkolwiek trudnosci.

Oferujemy foto-utwardzalne zywice UV o wysokiej wydajnosci
do bezposredniego odlewania metodga traconego wosku i do

wykonywania form gumowych.

STANDARDOWE AKCESORIA DOSTARCZANE Z DIGITALWAX 029:
-1 platforma modelujgca 38 x 138 mm (obszar pracy 110 X 110 mm)
-1 zbiornik na zywice RT500

-1 zestaw narzedzi



-1 komputer PC z monitorem LCD 19” »Nadzwyczajnie dtuga zywotnos¢ lasera UV
-1 UPS 650VA 230V 50/60 Hz »Bez wymieniania lampy
-1 zestaw oprogramowania DigitalWax »Bez kalibrowania
- 1licencjaoprogramowaniaVisCAMdlaDigitalWax,zawierajgca  >Najnizszy koszt utrzymania
VisCAM RP Setup (Module P04), RP Build (module P05), RP

Hatch (module P06) and VisCAM Mesh Repair (module P02) str. 20
-1 licencja oprogramowania Stl-Autoedit DIGITALWAX® ZYWICE
-1 instrukcja obstugi W swoich ciggtych staraniach, aby oferowa¢ nowe produkty

i sprostac¢ najwyzszym wymaganiom, DWS oferuje nowej ge-

DANE TECHNICZNE: neracji zywice $wiattoczute o wysokiej wydajnosci bezposred-
- Zrédto lasera: Solid State BluEdge® BE-1700 nio do odlewania metoda traconego wosku oraz do produkgji
- Obszar roboczy (x, y, z): 110 X 110 X 70 mm form gumowych.

- Grubos$¢ warstwy*: 0,01-0,10 mm - Seria DC: zywice do bezposredniego odlewania. Zywice od-
- Predkos¢ skanowania laserowego: 2600 mm/sek. lewnicze DC sa specjalnie zaprojektowane do bezposrednie-
- Metoda skanowania: Galwanometr go odlewania metoda traconego wosku modeli bizuterii. Za-
- Oprogramowanie: DigitalWax 029 Controller projektowane tak, aby umozliwi¢ produkcje szczegétowych
- System Operacyjny: Windows XP Professional elementéw o wysokiej rozdzielczosci i gtadkich powierzch-
- Rozmiary maszyny: 545 x 800 x 1350 mm niach, ktére nie wymagaja recznego wykonczania. Produk-
- Waga: 220 kg ty te sg idealne do zastosowan specjalnych, takich jak odle-
- Temperaturowy zakres pracy: 22°-25°C wanie z kamieniami.

- Wilgotnos¢: 60% - Seria DM: zywice do form gumowych. Zywice formujace DM
- Pob6r mocy: 500 W zostaty zaprojektowane do tworzenia modeli matryc stoso-
- Zasilanie: AC 230/115 V/50-60 Hz wanych w produkgji modeli do form gumowych, w tym VLT,
* to zalezy od rodzaju uzytej zywicy fotoutwardzalnej. ptynny silikon i gumy wulkanizowane. Zywice te sg odpo-
Dane techniczne moga zosta¢ zmienione bez powiadomienia wiednie do cienkich modeli, jak réwniez do grubych, zaste-

pujac tradycyjne modele matryc ze srebra.
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»Zrédto lasera BluEdge®
>Wysoka szybkosc¢ i doktadnos¢
»Wysoka jako$¢ powierzchni
»Do bezposredniego odlewania

»Modele do wykonywania form gumowych.



TYP ZASTOSOWANIE WEASCIWOSCI

DC100 odlew bezposredni wysoka jakos¢, niska
skurczliwos¢

DC110 odlew bezposredni wysoka jakos¢, niska
lepkos¢

DC400 odlew bezposredni podobna do wosku,
wysoki wskaznik
wzrostu

DC500 odlew bezposredni podobna do wosku,
fatwe wypalanie

DC550 odlew bezposredni podobna do wosku,
gtadka powierzchnia

DM206 RTV podobna do
polimeru, ogélnego
przeznaczenia

DM210 HTV nanoporcelanowa,
gtadka powierzchnia
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Model ,S” urzadzenia utwardzajacego UV jest zazwyczaj su-

gerowany dla DigitalWax 008 i DigitalWax 028, natomiast mo-

del ,M” jest bardziej odpowiedni dla DigitalWax 029, poniewaz

moze utwardzi¢ cata platforme za jednym razem.

URZADZENIE UV ,S”

URZADZENIE UV ,M"

URZADZENIE UTWARDZAJACE UV - MODEL ,S" 1 ,M"™:

SZYBKA | JEDNOLITA SOLIDYFIKACJA DLA NAJLEPSZYCH
WYNIKOW ODLEWANIA

»>Najlepsze wyniki odlewania

>Niske zuzycie energii

>tatwa obstuga i konserwacja

»Nastawny regulator czasowy

Urzadzenie utwardzajace UV zapewnia powtorng solidyfikacje
modeli zbudowanych przez systemy DigitalWax. Modele te sg
doskonale uformowane, ale potrzebuja dodatkowej ekspozy-
¢ji na wtasciwe zrédto swiatta UV. Pozwala to na konsolidacje

i stabilizacje ich struktury i zapewnia najlepsza jakos¢ odlewdw.

uzytkownika

‘regulator czasowy
-urzadzenie
zabezpieczajace

otwierania drzwi

wentylacja wymuszona wymuszona
wentylacja wentylacja
wewnetrzna wewnetrzna

kontrolki -przycisk On/Off -przycisk On/Off

‘regulator czasowy
-urzadzenie
zabezpieczajace

otwierania drzwi

ustawienia 0-30 minut 0-30 minut

czasu

powierzchnia 160 X 160 X 160 mm | 225%250x225 mm

utwardzania

rozmiar 265%300x330 mm | 370x330%x480 mm

maszyny

waga 11,8 kg 20,5 kg

zuzycie mocy 80 W 120 W

zasilanie 220V /50-60 220V /50-60
DYSTRYBUCJA W POLSCE:

PROFILEX

ul. Hajducka 18-20, 41-500 Chorzéw
tel: +48 (32) 259 77 67, fax: +48 (32) 241 63 66
tel. gsm: +48 502 220 514
e-mail: info@profilex.net, www.profilex.net

Oddziat: ul. Barzynskiego 32, 80-309, Gdarisk






